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Sicher kenmmen Sie, lieber Leser, auch eine jener beriihmren
Geschichten eines Auswanderers ins Land der unbegrenzten Mdg-
lichkeiten, der sich fern der Heimat im Schweisse seines Angesichis
vom Tellerwdscher iiber Schuhputzer bis zum Fabrikbesitzer und
natiirlich zum Milliondr hochgearbeitet hat. Meistens pflegt man
dann eiwas neidisch zu bemerken, dass das dort halt noch méglich
sel. Die folgende Geschichte aber zeigt, dass auch hier bei uns eiser-
ner Wille, Ausdauer und Risikofrendighkeit zum selben Resultat fiih-
ren kdnnen, Die Geschichte von Willi Studer und seiner Firma
Revox ist efnes von zahlrefchen Beispielen in unserem Land. Eine
walire Geschichte also. Allerdings beginnt sie nicht mit einem Tel-
lerwdscher, denn ohne solide Beryfsausbildung ldsst sich ein sol-
ches Werk wohl kaum realisieren.

1948

Es begann also mit einer soliden Berufsaus-
baldung, der noch einige harte Jahre der
Weiterbildung folgten. Anfang Januar 1948
griomiet Wil Studer ine igene Firma, nach-
dem er sich in mehreren Firmen, die tellweise |
dank seiner Initintive gegriindet wurden, vor
5 allem mit Entwicklungsaufgaben befasst hat-
te. Die Firmengriindung erfolgte ohne Eigen
kapital. Mit einer Anzahlong des ersten Aol
trapgehers  finanziert, wurden innerhalb
sechsmonatiger Tag- und Machtorbeit die er-
sten 10 Hochspannungsoszilloskope produ-
ziert,

Rasch folgt die Weiterentwicklung verschie-

dener  Osmilloskope, die teilweise bereits di-
rekt an die Industrie verkawft wurden. Im |
September des gleichen Jahres noch siedeli |
die junge Firma nach Ziirich an die Wehnta-
lersirasse um, wo sie sich in den Kellerriiu-
men der alben Post mstallierte. [n diesen Riu-
men erfolgte dann auch alsbald dic Wendung |
zum heutigen Arbeitsgebiet, Der Mitarbeiter-
bestand umfasat 3 Personen.

1949

Aus den USA werden die ersten Tonbrnd
gerfibe importiert. Da diese Im Originalzo- |
stand praktisch wnverkiuflich sind, werden
s von der Firma Studer im Aullrag des Im-
portears umgeiraut und dberholt und mit neu-
en Tomwellen, Reibridern und Rotlen verse-

Erster erk.epmr.rr:mg&f}:zﬂbgmp& aade
by WAl Studer, Herirau,

hen. Dhabed reift die Idee, selbst Tonbandgeri-
te zu bauen und disselben von Grund auf bes-
ser zu konstroleren

Mit ciner Bestellung von 500 Stick durch den
bisherigen Importeur wird dic Entwicklung
des ersten eipenen Tonbandgerites Divoawox
i Angrifl genommen. Enorme Schwierighei-
ten sind zu dberwinden, denn zu dieser Teit
sind keine Sperialbaielemente wid Medak
struimente Mir Tonbandgeriite erhalilich.

So werden beispielsweise schon Mr die ersten
Geriite edgene Tonkdpfe entwickelt; fiir die
Kontrolle der Gleichlpufschwankungen wird
die «Stabilittite des Telefonsumemtones her-
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angezogen! Aber das Improvisationstalent
und der harindckige Wille, ¢in Qualitiitspro-
dukt zu konstruieren, bringen es fertig: Ende
des Jahres gind die Hauptprobleme iiberstan-
den; das erste curopdische Amatewrionband-
geriit ist reif ik die Serienfertigong.
Mitarbeiterbestand: &

1950

Drie Fertigung der ersten Dynavox-Serie Huft
an, Diese Aufpabe erfordert cine Erhdhung
des Personalbestandes, der bis zum Jahresen-
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de puf 25 ansteigl. Mit der Entwicklung sines
ersten professionedlen Tonbandgeriites wird
begonnen. Mit dem Auvslaufen der ersten Dy-
navox-Seeie reift - aus wirtschaftlichen
Griinden - der Entschluss zur Grindung
einer eigenen Yerkaufsgesellechaft.

1951

Der peplante Vertrieh iiber eine cigene Ver-
kaufsgesellschaft wird am 27. Mirz mit der
Grandung der ELA AG Wirklichkeit. Dies
ist der Anlass zur Anderung des Markenna-
mens; fortan heissen die Amateurgeriite der

Firma Studer Revox,

Drer Prododyp des ersten professionellen Stu-
dictonbandgerites Stwder 27 ist fertiggestellt.
Anliizstich der Intermationaten Musikfestwo-
chen in Luzern produziert das Rondfunkstu-
dic Basel mit diesem Prototyp erstmalig Ma-
grettonaufnahmen am Auffihruongsort.

WILLI STUDER

2

1952

Zusatrlich zur Produktion der Revox-Ton-
bandgerdte T26 - den Nachfolgern der Dy-
navox-Geriite = werden 100 Studiotonband-
geriite vom Typ 27 gebaut.

1 Geographische Lage der verschiedenen
Werke der Firma W Studer.
2 Sirukiur der Firma W Studer,

3 In den chemaligen Produktionsgebdiden

sind Fewre die VerkaySgesellechafen Revox

ELA AG und Studer Fnsernational AG (pro-

Sessionelle Produkic) untergebracl.

& Das Werk in Mollis GL beliefers sdmilfiche
Siuder- Werke miit Bougruppen.

5 dnsicht des Produktlonsgebiudes  der
Tochiergeselischaft Willi Studer GmbH it
Liffingen, Sehwarzwald.

6 Im Werk Bonndorf, Schwarzwald, werden
haupisdohlich  Printplatien,  Motoren  wnid
Benigruppen gefortip.

7 Im Werk Sdckingen sind Metallveredlung
fCralvanik, Spriszwerk), spanfose Merailbe-
arbeitung, Kabelbundhersieliung wnd Plai-
tenspiclermontage verain.
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Von den ersten
Gerdten bis zum
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So prasentierte sich der Revox T26 im
eraten Prospekt.

Studer 27. Oben die Verstdrkereinheit, die
auch ol Reporagemisehpull diente.

Eine harre Bewdhramgzprobe flir ein Ama-
tenrgerat, Herr Polster in der Sakarg bei
einem Wistenstamm der Tuareg wnrer Ame-
nokal dem Zweiten.

1953

In meven, grosseren Fabrikationsrdumen an
der Wehntalerstrasse in Zirich wird durch
den Ausban des Maschinenparks die selb-
stiindige Produktion von vielen, bisher aos-
wirts bearbeiteten Einzelteidlen ermiglicht.
Vom Revox T26 werden kombinierte Gerfite
mit Rundfunkteid pebsut In diesem Zusam-
menhang mag ein Preisvergleich mit den ge-
genwiirtigen Gerliten aulschlusareich sein:
Das normale Tischgerat kostete damals sFr,
1395~

Bis zum Auslaufen der Serie T26 sind davon
2500 Stiick gebaut worden.

Die Entwicklung des ersten 3-Motoren-Ton-
bandgeriites fiir Amateure wird inténsiv vor-
angetrichen und nimmt sichtbare Formen an,

1954
Es kst soweil: das erste Tonbandgerdt der er-

fodgreichen Serie 36 wird produziert wnd
erschelnt aul dem Markt. Das neue Revox
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Sehauspielveldiler beim Ablidrar von Sprech-
proben ab Revox T2 im Radiosiudio Ziirich
{Farg: Cower).

Der ehemalige Cheftechniker vor Radio Ba-
sel, Alhert Miller, bel Ayfnalmen mit dem
Studivbandgerit Studer 27,

| A3 besitzt en 3-Motoren-Laolfweek it

Drrucktastensteverung. Bemerkenswert ist
der direkte Antrieh ohne Riemen and Redbrd-
der. Dde Jahresproduktion dieses Pionier-

| geriites betriign 2500 Stick.

1955

Mit der Entwicklung never Studiotonband-
gerfite Studer A37 und B37 wird der Grund-
stein fir ine weltwest erfolgreiche Serie von
professionellen  Tonbandgerfiten  gelegt.
Paraliel zum Durchbruch der Langspielplatte
erschednen auch die ersten HiFi-Mono-Ver-
starker im Revox-Programm. Glachzeitis
wird eine Vorserie von HiFi-Platbenspielern
aufgelegr; die Serienherstellung scheitert hin-
gegen an mangelnder Produktionak apazitt,

1956

Mit cher Entwicklung von Mikrophoneinschi-
ben flir Tonregiepulte wird dis Basis der pro-
fessionellen Produkie erweitert.

Dias nene Tonbandgeriit Revox B36 enthalt
bereits separate Tankdple s Aufnahime und
‘Wiedergabe, damit ist die direkte Hinter-
bandkentrolle einer Aufnahme mun auch dem
Amatenr zuginglich.

1957

Vorstellung des tragharen, kompakten Sto-
dictonbandgerites Studer B30 Speziell [iir
den mobilen Einsatz enmtwickelt, mit Impuls-
drucktasten-Steucrung, nauswechsefbaren
Bandadaptern und steckbarem Tonkopfed-
EEL.

1958

| Der Prototyp des ersien traghasen Reporta-
| ge-Tomregiepultes Studer 69 ist fertipgestellt

Bevor dicses Tonregiepult fiir Aussenitbertra-
gungen den schweizerischen Rundfunkstu-
dios zur Anschaifung empfohlen wird, hat es

Revox A36 - das erste Gerdt der Typenrelhie
£

Erstes Steveotonbandgerit Revox D36,




Stwder C37.

bei der Priifstelle der PTT cine Vielzahl harter
Tests zu bestehen.

Dra sich beim Personalbestand von diber 120
Mikarbeitern bereits wisder die Raumnot be-
merkbar macht, wird mit dem Kauf von 3600
m’ Bauland in Regensdorf-Zirich der erste
Schritt fiir eine eigene Fabrik getan.

1959

Mit dem Bau des heutigen Stammwerkes in
Repensdord wird begonnen, Vom erworbensn
Grundstiick bleibs die Hiillte voreest als Re-
serve ungenuizt. Im Auftrag der schweizer-
goehien PTT werden fiir die Rundfunketudios
spezielle Zusntzmischpulte fiir Tonbandgperi-
te-Einheiten hergestellt,

1960

e neue Fabrik an der Althardsirasse in Re-
gensdorl wird bezogen, Die gleichzeitige Um-
steflung der Fertigung von bisherigen Mono-
geriiten auf ks news Stereogerin Revox D36
verursacht voriibergehend erhebliche techni-
sche und wirtschaftliche Schwicrigheiten. Im
professionellen Scktor erreicht dis neuwent-
wickelte Studictonbandgerit Studer C37 die
Serienreife. Es gehbrt in kurzer Zeit zur Stan-
dardausriistang vieler bekannter Tonstudios.

Im Hinblick aul kinftige Mehrkanalversio-
e ist das C37-Laufwerk extrem stabil kon-
zipiert umd die Versiirkerelekironik beson-
ders Mach ausgefiihrt.

1941

Der erste HiFi-Stercoverstiirker wird gebaut.
Wit dem neven Modell 40 steht nun erstmalig

Ersier Kompaki-Siereoverstarker Revax 40,

auch den Schallplattenirewnden ein hochwer
tiger Stereoverstirker von Revox zur Verli-
gung. Das weiterentwickelte Stereotonband-
gerat Revox E36 evscheint auf dem Markt.

1962

[raz sinschnsidence Ereignis dieses Tnhres -
mit weitreichenden Folgen - ist die von den
schweizerischen Behirden aul Bundescbene
verfiigte Cresamiplafonierung. Der Gesami-
personalbestand wird dadurch von Gber 200
anf 187 gekizrat.

Mit nochmaligen Verbesserungen geht das
Revox-Tonbandgerdt F36 in Produktion.

Revox G346,

1963

Dier Prototyp des tragharen Studiotonband-
gerdtes Studer AGZ ist fertigpestelll. Damit
enthilt das Steder-Produkteprogramm erst
malig auch ein volliransistorzsertes Studio-
gerit,

1964

Der Prototyp des ersten 4-Kanal-Studicton-
bandgerites Studer J37 wird vorgestedlt,

Mit diesern Gerdt, welches das bisher kom-
plexeste in kooventionefler Rihrentechnik
darstellt, finden Studer-Gerdte noch ver
mehrt Bingang in bekannte Schallplattensti-
dios der ganzen Welt. Im Revox-Programm
beginnt die Produktion des letzten Gerdtes
der Serie 26 Das newe Modell G36 weist ne-
hen dem «face liftings eine ganze Reihe wich-
tiger Yerbesserungen nuf.

Im Juli wird die deatsche Tochtergessllschaft
Willi Studer GmbH mit Sitz in LifMlingen
[Hochschwarzwald) gegriindet. Mit dem Er-
werh von B000 m* Baugrund und dem rasch
folgenden Baubeginn ist das kentinuierliche
Wachstum gesichert, das durch die Gesamt-
plafonierung in der Schweiz in Frage gestellt
worden ist. Zum Aunfban ciner zentralen Dia-
teverarbeitung wird im Movember ein neu
pngekindigtes Computersystem TBM 360420
beatellt.

1965

Die Personalknappheit in der Schweiz, ver-
bunden mil allgemeinen Restriktionsmiss-
nahmen, bestatigen die Richtigkeit der ge-

Spuder 37T,

Siuder A62,

schiiftspolitischen Entscheidung, die Produk-
tionsk apazitit auf das dentsche Machbarge-
hiet { Hochschwarzwald) 2o erweitern.

1966

In Laffingen wird das neverstelite Werk offi-
zigll eriffnet. Im April verlisst dos erste Re-
vo G136 aus deutscher Fertigung das Werk
Liifflingen.

[¥ie Willi Studer GmbH iibernimmt die bishe-
rige Verkaufsgesellschaft filr Dreutschland,

Im Stammwerk Regensdorl wird die Compu-
teranlage 1BM 360,20 und in LoMingen das
Fakturier- und Buchungssystem 1BM 6403
mit Lochkarien-Ein- und -Ausgabe instal-
liert,

1967

Baubeginn des zweiten Fabrikgebiiudes in
Kegensdorf auf dem bereits 1958 reservierten
Grundstiick.

1 der Fabrikation lduft dos letzie Gesiit Re-
vox G536 iiber das Fhiessband. Damit findet
die erfolgreiche Seric 36 ihren Abschiuss
liber B0 OO0 Grerdite wurden von dieser Typen-
reihe gefertigl.

I Herbst wird die newe Revox-CGeneration
anliisslich der Fachavsstellungen in Tiirich
und Berlin vorgestellt. Zum vollstindig meu
entwickelten Stereotonbandgerit Revox ATT

Letzter Eweinrahl-Ozzillograph fiir Hoch-
spanmngs-Prijffelder aus unserer Fertigung.
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geaellt sich in einheitlicherm Design der eben-
falls new entwickeite Stercoverstarker AS0 |
ond gin FM-Sterco-Tuner, dessen Entwick-
hung zu diesem Zeitpunkt jedoch noch nichi
vollstindig abgeschlossen ist. Die Geriite die-
ser nenen Revox-Typenreihe sind voiltransi-
storisiert und in Moduliechnik gebaut. Micht
nur die Modultechnik der Zeit weit voraos,
such der Bandantrich des Tonbandgeriites
ATT mit einem servogeregelien Wechsel-
strom-Tonmotor zeigt den Beginn ciner new-
en AT am.

1968

Der Meoban in Regensdorf wird offiziel
ercifnet. Darmdt wird es miglich, Entwick-
lungs- und Konstruktionsabieilangen zu ver-
grijssern sowie mewse Abtedungen wie Mess-
perdtebau und Studiotechnik aufrubaven.
Anf der Fachausstellung «Feraw werden ersi-
malig folgende Crerilte gezeigi:
Revon-FM-Sterso-Taner  ATH,  Revox-
Trainer-Sprachlchranlagen ARR und Tonre-

giepult Studer 089,

Der erste Revox-FM-Tuner setzt sich sofort
nach Erscheinen mit an die Spitze der in-
ternationel  fihrenden UK W-Empfiinges.
Seine unkonventionelle Schaltungstechnik
setzt im wahrsten Sinne des Wortes neue
Massstibe, Die neventwickelte Sprachiehr-
anlage ABR ertdTnet den Revox-ATT-Ton-

Prdzizstonsmechantk und Elekoronik in bester
Harmowie! Der Einblick in dos «fnnenlebene
des  d-Kanal-Studiotonbandgerdies  Studer
J37.

Revox FM-Tuner A76 - Tonbandgerdt ATT -

Verstdrker A78 = eime harmonisehe Einkeir, auch im Deslgn,

| ¥
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gereriwickiung der renen Alvellieg Revox-
Triwer, [brigens, schon zelt 1962 wurden
Fevor- Tonbandgerdie n Sprackiefranlagen
slngesersi.

handgeriten ein zukunftsorientiertes Anwen-
dungsfeld. In der komplexen Steverlogik der
Sprachlehranlagen werden erstmals integrier-
te Schaltkreise in grisserem Umfang inge-
setel. [He new geschaene Abteflung Studio-
technik liefert das erste Studictonregiepult
049, Kernpunki dieser Neventwicklung sind
ausserordentlich kompakte Einechubeinhei-
ten, die fiir jeden Kanal umfangreiche Regel-
miiglichkeiten aulweisen.

e betzte Serie der Hochspannumgs-Oezillo-
graphen wird an die Vertragsfirma susgelie-
fert, Damit fAndet eine 20§ihrige Partner-
schaft — dic bereits bei der Firmengriindung
von Bedeniung war — ihren Abschluss,

| Mt dem Aufbau einer sigenen Motorproduok-

tion im newen Zweigwerk Ewattingen BRD
wird die angestrebte Unabhingikedt von ox-
ternen Halbfabrikaten weiter ausgebaut.

1969

Zur Entlastung des Stammwerkes Regens-
dorf wird in Mollis ein Zweighetrich e die
Baugruppenfertipung erifinet.

Das Motorenwerk Ewattingen fertigt die er-
sten eigenen Tonbandgeratemotoren.

1970

I Frilhjahr wird die neuws Generation der
professionellen Stoditonbandgerite Stader
AR vorgestellt. Das vollstSndig neu entwik-
kelte Gerfitckonzept berGcksichtigt Anforde-
rungen fiir verschiedene Einsateverianten
und ist durch ein ansgekliigeltes Baukasten-

| prinzip awch fertigungstechnisch opimal

ansgelegt. Die besonderen Merkmale sind:
Robustes Laufwerk mit vollstindig integrier-
ter logischer Steuerung, elektronisch peregel-
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Sruder AR flir 16 Kandle und 2°- Tonband,

ter Bandzug avch withrend des Wickel- und
Bremsvorgangs, clekironische Sensoren fur
Bandbewegung und Laufrichtung, elekironi-
sche Bandzeitenmessung, elektronisch gere-
gelter Tonmotor, Kanaleinschubverstirker
mit programmierbaren Steckeinsitzen und
elektronischer Entzerrungsomschaliung
Vorstellung  der  ersten  Revox-Muoltipro-
gromm-Sprachlehranlape  anlfsslich  der
Fachaosatellung «Didactas in Basel. Em
Fabrikerweiterungshay erhldht die Gesamt-
produktionsiliche in Lafingen auf 4800 m®,
In der zentralen Entwicklungsabiedlung in
R.egensdorf wird ein Teleprocessing: Terminad
fur techmisch-wissenschafiliche Berechmuin-
gen und Erstellung der Lochstreifen fiir n-
merisch gesteverte Produktionsanlagen in-
gtallbert. In Wiirdigung seiner Verdienste wird
Herr Willi Studar von der amerikanischen
« Audio Englnesring Society (AES)s zum Eh-
renmitglied ernanmnt.

1971

Anfang des Jabres nimmt dis elgene Ver-
kaufspesellschaft fiir professionelle Studio-




gerite, Studer Franz AG in Wettingen {CH)
ihre Tiitigkeit aul, Die ersten Stodiotonbamsd-
gerite der weiterentwickelten Version Studer
B62 werden ausgeliefert. Dvie Gerdte des Re-
vox-Programmes erhalten cin neues Design:
zudemn sind bereils mehrere Spezialausfih-
rungen des ATT-Tonbandgerdites in Serien-
produktion, z.B. ATT-PTT, A77-ORF und
ATT-Dolby.

Das ABQ-Typenprogramm erfahrt emne Er-
weiterung durch spezielle Rundfunkversio-
nen ABNR.

Die Kapazitit der Datenverarbeitung im
Stammwerk Regensdosl wird durch dse In-
stallntion sines Computers [BM 360/ 20-F mit
3 Magnetplattensinheiten erhht; der bisheri-
ge Computer [BM 360720 Card Gbernimmt
Aulgaben In der Tochtergesellschaft Lioffin-
gen. Ende Jahr Gberschreitet der Gesamtmit-
arbeiterbestand erstmals 1000 Personen.

1972

Zuor Verwirklichung der dringend bendtigten
Kapasititserweiterung  wird in  Bonndorf
(BRI ein neves Zweigwerk der Willi Stader
GmbH sufgebaut. Aul 5200 m* Produktions-
fliche befinden sich susch Spezialabteilungen
fiar die Motorenfertigung und die Herstellung
von gedruckien Schaltungen,

Die Abteilung Studiotechnik Fertigt die bisher
griissten Tonregiepulte Studer 289 mit 30
Eingangskandlen fir Musik- unsd Hirspiel-
studios beim schweizerischen Rundfunk.
Dras Konzept des professioneflen Stsdioton-
bandgersites ARD beweist seine Vielseitigheit
mit der Schaffung ciner weiteren akiuellen
Version ABYVRT-Quadra flr quadrophoni-
sche Aufnahmen.

1973

Am Jahrestag ihres 25jihrigen Bestehens er-
wirht die Firma Willi Studer dic Fabrike-
tionsgebdinde der Hermes-Precisa GmbH i
Siickingen. Dieses organizatorisch der Willi
Studer GmbH, Liffingen, angeghederte
Fweigwerk 31 vorwiegend filr die spanbose
Werarbeitung, galvanische Veredelung und
Baugruppenfertigung spezialisiert

Fiir das schweizerische Zweigwerk Maollis be-
findet sich ein eigsnes Fabrikationsgebiude
mit 2500 m* (erste Etappe) Produktionsfla-
che fiir insgesamt 200 Mitarbeiter ir Baw
Als ' Sitz der Gesamitfirmenleitung und zar
besseren  Zusammenfassung  und  Erwed-
terung von Entwicklung, Konstruktion und

Studer B62-VU,

Administration sowic der Prosluktion von
Studic- und Spezizlgeriiten ist in Regensdor]
ein weiteres Fabrikationsgeb@ude mit 8500
m* Mutzfliche in Planung.

1979

Heuie sind alle diese geplanten Erwesteruan-
gen realisiert, Das Zweigwerk Mollis versorgt
alle Stucber-Betriehe mit Bavgruppen. Der
Meubau in Regensdorf ist fertiggestelt, die
Produktion [&aft auf Hochtouren. Im neoen
Yerkaufsprogramm von Revox befinden sich
ein neuer Digitaltuner, ein Verstirker, ein
Tonbandgeriit und etn Plattenspicler. Dicse
neue Reihe, B-Reihe genannt, hat einen enoe-
men Erfolg el derm Markt. Aber auch im
Swudiosektor gibt es cinige wegweisende New-
entwicklungen, D ist dic Studer A 80D, dne
miksoprozessorgesteuerts Mehrspurmaschi-
ne, ein newes Mischpult fiir transportablen
Einsate, alles Clerilte aus demn Jahre 1978,
[3ieses Tahr wurden bisher fodgende Produkte
in Serie genommen: Studer-069-Reportage-
einbett filr Rundfunkibertragungen aus dem
Felde vin Telefonbeitung; ehenso new ein nea-
artiges Fernsteuersyatem fiir moderne Ton
handmaschinen. Im folgenden Bericht «Re-
vox heutes gehe ich dber die heutige Ge
schichte mehr ins Dietail, Doch nun zuerst zu
ginem besondern Leckerbissen. Ich hatte Ge-
legenheit, dic Hauptfigur dieser Geschichte
persinfich kennenzulemen.

Das Gespriich

Anliisslich meines Besuches im  Revox-
Stammhaus in Regensdosf konnte ich mit
Herrn Willi Studer ein ausgedehntes Ge-
sprich fishren. Er steht nach wie vor ristig
und vital an der Spitze des prossen Unterneh-
mens. Der erste Teil unseres Gespriichs war
vornehmlich der Geschichte der Firma ge
widmet. Weitere interessante Themen waren
die Zukunft der Firma Revox allgemein, dos
Geriiteprogramm im speziellen und Fragen
zur allgermeinen Marktlage. Beginnen wir mit
der Zukunft Aol die emtsprechende Frage
nach einer Ausweitung des Revox-Angebotes
in die untern Preisklassen verneinge Herr Stu-
der mit folgenden Argumenten: Erstens st |
und bleibt Revox ein Produkt, das der Uber-
trapung von Musik mit der hischstrmaéghichen

B8 Modermste NC-gestewerte Werkzeugma-
sehinen fir rationelle Fertipmg hachster G
nawigkelt sind im ganzen Werk anzureffen.
9 Prazive Handarbel im Werkzenghau,

11 Wickein von Loutsprecherscelwingspu-
e aw Meralltrdgern im Werk Ewattingen.
12 Wechselsirommuotoren sind sehr einfack
anifipebaud wnd deshalh auch sehr ruverlissig
im Beirieb, Hier enistehen die Statorwicklun-
gen gl kleinen Halbautomaten.

13 Awch Motoren werdem von der Firma
setfst hergeseells. Hier die Bydraulische Pres-
s zem Tleftiehen der Motarglocken.

14 Tonmororen werden vor der Endionirol-
le einem Daueriest uniarworfen.
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Crualitat trew blesben will. Dies sed und blethe
natiirlich immer eine Frage des Preises. Mit
modernen Technodogien, die bed Revor schon
immer berilcksichtipt wurden, sei viclleicht
die Qualitit noch etwas zu sbeigern, ohise
pleichzeitip dns Produkt zu vertewern, aber
schstens in ganz kleinem Rahmen, Den op-
timistischen Werbeshogans vieler Hersteller,
die das genave Gegentell dem Kunden weis-
machen wollen, sei mit dusserster Zuriick hal-
tung #u begegnen. Auch eine Verlegung der
Produktion in Billiglohnlinder komme fiir
Revox kaum in Frage. Gerade heute sed gine
Stabilisierung der eigenen Wirtschaft unum-
giinghich, dibei sei diese Auswitrisproduktion
das falsche Mittel Vielmehr werde Revox
durch die ratienelle Gestultung der Produkie
und der ArbeiteplEtze dafiir sorgen, dass thre
Creriite ein optimales  Preis-Leistungs-Ver-
hiliniz aufwelsen.

S0 oder 5o, an sine Ausweitung des Program-
mees in der Richtung Konsumklasse sei jeden-
falls nicht gedacht.

Zur Frage des konkreten Gerliteprogramme
von Revox in ndichster Zukunft gibt s viel-
Beicht mne kleine Sensation u vermerken. Dig
Frage « Kommt einmal cin Fevox- K assetten-
geriit e bejahte mir Herr Studer spontan mit
«BALDY: Etwas weiter ausholend, erklare
er mir, diss seme Irlg,:rri:ur\e natirlich with-
rend der gesamten Entwicklungazeit der
Kompaktkassette immer hart am Ball blie-
ben. Diass aber erst heute die Voranssetzun-
gen gegeben sind, die es Revox ermoglichen,
ein Kassettengeriit zu entwickeln und herzu-
stellen, das den hohen Anforderungen, die

Seuder AF R T-Quadra.
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man an Revoxgerite stellt, auch gerecht wer-
den kann, Keine direkien Auswirkungen
habe dics auf die Spulen-Tonbandgerdte,
meinte Herr Stwder, da die Anforderungen
der  Live-Aufnahme wenigstens vorliufig
noch nur von Spulen-Tonbandgeriten er-
fillt wirden. Die Anforderungen, die die
Programmschaffenden bes Rndio, Fernsehen,
Film wnd Schallplatte stellten, wirden nur
von  Spulen-Tonbandgerften  erfillt. Es
sei nber durchaus misghch, normale Quali-
titsansprilche  mit  einem  emtsprechend
guten Kassettengeriit zu erfiillen. Ein solches
Cieriil sei natiirlich niemals hiliger Art - je-
denfalls, 50 ein Kassettengerat wiirde jetzt bes
Revox entwickelt und in Zukunft hergestellt.
Herr Studer konnte mir aber leider noch
keine genaven Daten nennen, Dariber wiirde

| die Firma Revox rechizeitig weitere Informa-

tionen abgeben. Dias sonst heute bestehende
Angebot witrde vorliufig einmal ohne weitere
Anderungen se weitergefiihrt,  Selbstver

stiindlich miisse sich avch Revox den Gege-
benheiten eines Marktes laofend anpassen.
Man siihe genug Bexspiele von am Markt voe-
beigeplanten Objekten in unserer Branche
Damit méschte ich diberledten zur Beurteslung
der allgemeinen Marktlage durch ecinen un-
zweifelhaft sehr kompetenten Fachmann, In
ledxber Zeit haben sich verschiedene Firmen
durch Wehklagen oder vermehrten Werbe-
druck iiber schlecht gehende Geschifle ge-
fiussert. Die Prease hat sich solcher Dinge na-
tiirlich sofort mit enisprechenden Kommen-
taren und Prognosen angenommen. Viele
Hinsdler jedenfalls sind stark verunsicher
und wissen ber die tatsdchliche Lage anf
dem Markt micht mebr Besched Dazu
kommt die immer deutlicher zutage tretende
Slittigung vor allem auf dem Sektor Fernse-
hen und die damit verbundenen Umsatzein-
bussen. Konkurse von sinschliigigen Finmen
sinad faast an der Tagesordnung. Beim Konsu-
menten selbst ist allgemein die Konfusion
noch grijssar, er sieht sich vor allem immer
wieder stirzendsn Preisen gegenilber, mei-
stens verursacht durch Hersteller oder Hiind-
ler, die sich mit Preissenkungen retten wollen
und dabei das penave Gegenteil bewirken.
Revox hat mit der Totalreorganlsation seiner
Verkaufsstrategie einen Schritt getan, der
dem Konsumenten Stabilitit gewdihren soll.
Wie hat sich das ncue Konzept von Revox
bewihrt? Herr Stoder meinte, awch Revox
habe zuvor einen der allgemeinen Lage entspre-

i

chenden Umsatzriickgang in Eauf nehmen
milasen. Umsiitze wie sie in den Hochkon-
Jjunkturjahren gemachl wurden, wikrden wohl
mie mehr zardckkehren, Revox musste in
einem Zweighetrieh in Deutschland voriibes-
gehend sogar Kurzarbeit cinfilhren, damit ge-
wisse Gerate nicht im (berbestand an den
Lagern liegen. Revox wolle unbedingt ver-
mziden, in cine Sitnation zu kommen, wie sie
die deotsche Fernsehindustrie sich enge-
brockt habe.

Driese Hersteller haben vermutlich dank un-
hegrenzter Produktion weil iber eine Million
Farbfernsehperite auf Lager und produzie-
ren jetzt dafiar Ganzarbeiislose.

Bei Revox ist im dbrigen aber dis Kapazitit
und diz Machlrage ziembich ansgeglichen und
siabdl. Auf dem Scktor der Studiogerite sei
sogar cine anhaltende Zuwachsrate zu ver-
zeichnen. Das nese Verkaufskonzept habe
sich sehr gut bewdhrl, &5 biete dem Fach-
héindler mehr Sicherheit gegen den Press-
druck von anssen, vor allem sei aber das neae
Konazept des Vertragshiindlers fiir den Kon-
sumenien niitzlich; er wird beim Fachldindler
besser heraten und hat, sofern nbtig, einen si-
cheren Service. Bel den Grossverterlern seien
genan diese Punkte meistens im Ublen e
wesen. Revox wird seine Marktposition je-
denfalls mit mehr Quaslitat und Service — also
mehr lelsten filr das gleiche Geld - sicher hal
ten kimnen, meinie Herr Studer abschlies-
send zuversichilich.

Revox heute

Diie Firma hat, wie Sie aus der Geschichte
schon wissen, eine stiirmische Entwicklung
mitgemacht. Revox hat aber nicht einfach
drauflos expandiert, der panzen Expansion
licgt cine langfristige Planung zugrunde.
Bild 1 zeigt den hewtigen Standort der ver-
schiedenén Werke, cinmal in Regenisdorf den
Hauptsitz, den ich Theen auf meinem Rumd-
gang anschlicasend noch genaver vorstelle.

Diann ein Eweigwerk in Mollis, das simtlichs
Studer-Werke mit Baugruppen beliefert. In
Deutschland sind es drei £weigwerke, erstens
| cinmal das Werk in L&ffingen im Schwarz-




wibd, Dort befindet sich haupdsdchlich die
Endmontage der verschiedenen Revox-Gerd-
te und -Lautsprecher. Im Werk Bonndorf,
ehenfalls im Schwarzwald pelegen, werden
Printplatten, Motore wid Baogruppen gefer-
tigt Das dritte Werk befindet sich in Siickin-
gen. Das  Fertigungsprogramm — wmfasst
hauptsdchlich spanlose Metallbearbeitung, [
Galvanik, Kabelbundherstellung und Plat- 5,
tenspielerfertigung.

Matiirlich konnte ich nicht alle Werke besu-
chen, um sie Thnen alle im Detail vorzustellen,
Adlerdings hiitte es sicher in jedem Werk et-
was speziell Intereseantes zu schen gegeben,
da die Firma Revox sich praktisch mit allen
Teilen sedbst versorgl. [Me Produktion um
fasst alle Gebiete der Metallbeprbertung, Gal-
vanik nebst der gesamten Elektrotechnik und
Elektronik, Wenn es fiir cin Bauteil kein Ver-
fahren zur Herstellung gitd, kimmert man
sich auch gleich noch um die Verfahrenstech-
nik und baut notwendigs Produktionseinrich-
mngen, Messgeriite und Maschinen im sige- o5 Bl
nen Beirich. Das Ganze ist natirlich ke
perfekte Planung und Uberwachung gar
nicht miglich, deshalb wird die ganze Pro-
duktionsorganisation mit Hilfe der elektroni-
schen Datenverarbettung dberwacht, Jedes
ginzelne Teilchen, das hergestelll werden
Muss, jcdm’ Arheitsablaal ist bis ins kleinste
Detnil in ciesem Programm enthalten und -
wird vom Computer auf seinem ganzen Weg

23
16 DHe eigene Pringfertigung beginns onit
dem Printlayont an’ eine rechrergesiener-
tert Fotaplorter.

18 Printplasien jeder Art werden in eiver el-
geven Spezialabieilung im Werk Bowndor!
hergesielll.

17 Ein Blick in die Galerikanloge st
Werk Srﬁ':k!dgé}!.

18 Die Awbereifung der Abwdsser aus der
Grrlrantkantage flr die Metallverediung und
bl der Pringfertigung erfolgt in aufwerdigen
Anlagen, die reilweise aueh der Rdckgewin-
mung wertvolier Rohstaffe dienen. o
19 Das Aoekeen won  Priniplatten erfolge
ebenfnlls rechnergesrenert ab Lochstrejien.
20 Elektronizehe Baugrupperfertipung in
hedlen, frewndlichen Raumer.

21 Prijfen und nochmals prijfen it die Devi-
se der streng kontrollierten Fertigung. Fir
wiele Bougruppen werden deshall specielle
Prijfperdte im eigenen Messgperdlebau eni-
wiekely.

22 Fir komplexe Verdrahtungen dienr ein
moderner Wire-Wrap-Automar, die Ferdrah-
tumg erfiolgt NC-gesteuert.

23 Ldppen von Kernhdlften in der Tonkop™ S
18 ferfigung. 250
24 Trangferantomat fir die Herstellung von
Trégerteiien fur Metalltonkipfe.

28 Bel Studer-Revox werden sdmuliche To-
Ekiple far Amatenr- wnd fiir professionelie
(Gerdte im elgenen Betrieh hergesiells,

28 Sericmmassige  Handfertigung in der
Produktion von professionellen Studioton
bandmaschinen.




Studer 269, Regiepult ffir transportabie wnd
stptfondgre Einsat zweite, hochkompakie Bay-
Welse.

kontrolliert, S0 kenn jederzeit der augen-
blickliche Produktionsstand festgestelit wer-
den, k=i Pannen und unvorhergesehenan Ver-
zogerungen kinnen so unverzdiglich wirkaa-
me Gegenmassnahmen  ergriffen  werden.
Ohne disses System wiéire eine so umfangres-
che Produktion in werschiedemen Werken
wiohl kaum miglich. Man darf jetzt aber
micht meinen, durch dieses System sei der
Menzch zur Maschine degradiert, ganz im
Gegentedl - ich konnte pul meinem Bound-
gang durch das Hauptwerk feststellen, dass
dem menschlichen Arbeitsplatz grosse Be-
deutung zukomml,

Doeh non 2um Rundgang. Wir begmnen im
Parterre des Hauptgebiudes. Auffallend ist,
s clie Prociuktion nicht in giner Halle, son-
dern in einem kompakten mehrstdckigen Ge-
biiude untergebracht ist, Im Parterre befinden
sich die einzelnen Abtellungen der Metallbe-
arbeitung. D gibt es die Direherei, Friiserei,
Bohrered usw. Alles helle, saubere Riume,
mit modernsten Maschinen ausgeriistet. In
der Werkzeugmachered stellt man selbst alke
Werkzeuge her. Hierzu stehen ehenfalls alle
notwensdigen Maschinen zur Verfligung, hier
wird aber natiirlich auch sehr viel prizise
Handarbeit verlangt. In siner Lehrlingsabvbei-
lung werden M achwuchskreiifte herangebildet.
Mach der Metallbearbeitung gehen wir nun
zur epentlichen Elektromik dber. Beginnen
wir mit den Baugruppen. Transformatoren,
Muotoren, Schwingspulen [Gr Lautsprecher
werden plle im Werk hergestellt. In den fol-
genden Bildern sehen Sie einzelne Sequenzen
dieses Produktionszweiges. Elekitronisch pe-
steuerte Wickelmmschinen zum Beispiel wik-
keln die Spulen fir Transformatoren. Oder
dann die Spulen fiir die Motoren, Dies geht
blitzschnell und schr prazise. Eine hydrauli-
ache Presse Fzrligl die Glocken der Roloeen
fiir Wickelmotoren und Tonmetoren im Tief-
ziehverfahren. Diie fertigen Motoren werden
einemn harten Davertest unterworfen, bevor
sig in einer genauen Endkontrolle zum Ein-
bau in die Gerfite gualifiziert werden, Gerade
das Kontrollsystem jedes einzelnen Teiles
oder Baugruppe bei Revox ist besindruckend.
Um den hohen Qualititestandard des End-
produkies enzuhalien, mimssen die Einzelteile
und Bawgruppen einer laufenden stremgen
Kontrolle unterworfen werden, Was nicht
panz einwandfrel produziert wurde, wird
riicksichislos ausgemustert. Auch  hierzu
wird dic Datenverarbeitung weitmiglichst
eingesetzt. Ungenon orbeitends  Arbestneh-

Siuder AN, Studio-Mehripurtonbanding-
selkine. Mikroprozessorgesieuert, selir reak-
tionzschrell, fiir den Berrieb mir VTR dber
Tape-Lock-System 2008 bestens geaignet.

mer werden dabel natlirlich avch aufgefun-
den, Diese umfassende Konirolle erscheint
suf cen ersten Blick etwas unmenschiich,
aber entacheidend ist ja, was die Verantwort

lichen damit anfangen. Liegl elnermn Arbeit-
nehmer gine Arbeit eben nicht so gut, wird fiir
ihn im Betrich ein anderer Platz gesuchi, wo
er seine Flligkeiten voll einsetzen kann, Sicht
er dann seine erfolgreiche Arbeit, wind er mit
sich sslbst auch zafrieden seln und nicht nur
Frewde am Lohn haben.

Aunch die gedruckten Schaltungen werdsn
durch Revox selbsi hergesielll. Dazu wird
mil einem computergestewerten Fotoplotter
das Printlayout direkt ab Entwurf hergestellt.
Dibeses Verfahren gehiiet zum Modernsien,
was ed heute auf diesem Sektor gibt. Die Ma-
schine stelit in sinem Arbeitsgang die Produk-
tionsvorlage filr die gedrockte Schaltang her,
erstellt ein Lochband fir den Bohrautoma-
tem, erstellt die Vorlage fiir den Bestlickungs-
aufdruck, der spiter ginem Servicetechniker

Strder (69, Reportagesinhelt fTir Rundlonk-
bwrrragungen sim Feldes via Telgfonleitun
gan,

das Auffincden eines Bautedles erfeichtert. Die
Galvanik befindet sich wie schon erwihnt in
Bonmdord; sch habe fiis Sie ednige Bilder dieser
Abteilung zum besseren Verstandnis des Yor-
ganges singefagt.

In Hild 16 sehen Sie Tedle der automatischen
Actzaniage, wo von den kupferkaschier-
ten Platten alles nichi benttigte Kupler weg-
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pedtzt wird, Weiters galvanische Behandlun-
gen dienen dem Schutz der Leiterbahnen oder
der Vergoldung von Kontaktstellen usw., Da
hier mit wum Teil giftigen Stoffen gearbeitet
wird, ist Sicherheit des Arbeitsplatzes erstes
Gebot Durch die Automatisierung ist der
Mensch eigentlich nur noch Kontrolbeur.
Auch dem Umweltschutz wird grosste Be-
achiung geschenkt Aulwendige Aulbers-
tungsanlagen reinigen die Abwisser der Gal-
vanikanlage oder dienen der Rilckgewinnung
wertvoller Rohstoffe. Modernste rechnerge-
slenerie Mehrspindel-Bohravtomaten bohren
anschliessend die fir die Bestickung mit
Bauteilen notwendigen Licher in die Print-
platten. Eine abachliessende Kontrolle der
Printplatten ist vor der Verieilung ouf die ver-
schieden Werke zour BestOckung selbstver-
stindlich.

e Bespllckung hier im Haopiwesk in Re-
gensdorf erfolgt auf zwei Arten, Einmal gibt
es cnen Automaten, der ebenfalls wieder

S I N R T R

Studer-Fernsienersyateme JTir moderne Tor-
bandmaschinen: Tape-Lock-Systam 2000 fur
elektronizche Synchromisation wed elektroni-
sehes Editing, Audiokenalfernsieuering und
Autolocator mift 20 speicherbaren Band-
adrasyen.




rechnergestenert die Printplasten mdt” den
Bauteilen bastiicke, Die Bauteile werden dazu
vorher mit einer andern Maschine in der rich-
tigen Reihenfolge avigeguriet. D sich aber
rur der klzinere Tel der Schaltungen automa-
tisch bestlicken lHsst, wird diess Arbeit

Daran sind verschiedene Werke betedligt. Bild
20 vermittelt Thnen ein Eindruck einer sol-
chen Abteilung. Auch in digser Felproduk-
tion natiirlich wieder unzihlige Kontrollen.
Bild 21 zeipt einen solchen Arbeilsplatz. Oft
werden, wic in diesem Fall, gleichzeitig auch
schon Justierungen vorgenommen. Einge
komplexe Schaltungen, voroehmlich aus der
digitalen Steverungstechnik, sind so kompli-
wiert, dass zur Verbindung aller Kontakistel-
len der Banieile gar keine pedrackten Schal-
tungen mehr eingesetzt werden kiinnen. Die-
&¢ Schaltungen werden mit der sogenannien
Wire-Wrap-Technik verdrahtet. Dabei sind
alle Kontakestellen als winzige viereckige
Stabchen ausgefiihrt, Der Wire-Wrap-Auto-
mat wickelt donn um diese Stabchen dan vor-
her abisolierten Draht und fihrt iha zur nich-
sten Kontaktstelle, Dort wird der Draht eben
falls abisobert um das Kontaktstibchen ge-
wickelt. Dadurch werden die Deiihte mehrla-
gig kreuz und quer auf der Riickseite der
Schaltung sufgebracht, und e sind so vick
Verbindungen auf engstem Raum mdehch,
wie dies bei Printplatien nie miglich ware.
Das Yerfahren stammt aus der Compiter-
technik. Bild 22 zeigt dos Arbeitafeld eines
solchen Automaten.

Eine ebenfalls sehr interessante Abteifung ist
die Tonkopffertigung. Hier werden alle Teile
zader Tonkdpfe produziert und montierl In
Bild 23 um! 24 sehen sic Maschinen [Or die
Herstellupg der oft sehr kleinen Einzeltede
aus Metall, Der Kopfspalt im Mikromillime
terbersich wird mit ciner Metallaufdamplan-
lage unter Hochvakuum hergestelit. In diesen
Abteilungen wird schon fast unter keimfnelen
Bedingungen gearbeitet, und die meisten Ma-
nipulationen sind o fein, dass s unter dem
Mikroskop gemacht werden milssen. Bild 25
vermittelt Thnen einen Emndrack cines ferigen
24-Spur-Tonkopftrigers. Der Loschkopf st
dabei in zwei werseizten 12-Spur-Eiheiten

27 Auvdivelekironische  Gerdte  erfordern
pichi mur strenge Kontrollen in der Ferti-
grng, sie ver/Tigen ebenfally dber eine grosse
Anzahl von Fustierpunkten, z.T. auch fGir
lpndenspeziflsche Einstellungen.
38 Tonkdpf® sind ausserordenilich foine
Bauteile, fir deren optische Prifung Mikro-
skop und Lupe bemirigs werden.
29 Alle garansierten Daten werden im Prijf-
Jeld an jedem pinzelren Gerdt gemessan,
30 I Prifeid fiie Sudivmazchinen stefen
reibemweise  Spesialprijffonsolen fir  die
, Kawzrolle und Einstellung von Tausenalen
v Aesspunikien.
A1 Bel den Regiepwlier fTir Rundfunk, Ferni-
sehen und die Schallplatteningdusivie sind dle
Endkonirallen sehir wmfangreich - awch fier
gz alle Gorantiewerte werden einzeln fir
Jeden Kanal geprigfi.
32 Hier wird der Sound gemixt, dei Sie
spiter dber Rundfnk caer ab Schaliplarte
penlessen. . .

hauptsichlich noch ven Hand durchgefiihrt. |
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links auf dem Bild erkennbar aufgetcilt,
rechis sehen Sie den Aufnakme- und Wieder-
gabetonkoptl,

Weiter geht der Rundgang in diz Abtetlungen
i die Endmontage der Bangruppen u ferti-

| men Gerditen, Hier in Regensdorf werden fikr

Revox die beiden Tuner montiert, Der griase-
re Teil der Produkiionsfliche dient der Mon-
tapge der professioncllen Studer-Cieriie. Diese
umfassen neben den portablen Studicton-
bandgerdten auch die grossen 4- bis 24-

| Spur-Maschinen, die verschiedenen Misch

pulte umd sonstigen Hilfsgerite, die meist
nach Kundenspezifikationen  aus  cinem
Grundmodell speziell angefertigt werdei. Dic
Crerdtemontage erfolgt hier natilidich nicht
mehr am Fliesshand, wic das mit den Revox-

| Cierfiten teilweise doch geschieht. Vielmehr

ist hier Emzelmontage oder alienfalls i

| klsinen Ciruppen iiblich, Bild 2% peigt dic me-

chanische und elektrische JTusticrung der Fe-
vox-Cierdite im Gegensatz zur Binzeljustie-
rung einer Stuciomaschine in Bild 30, Jeder
cinzelne Messpunkt wird in sinem Protokodl
festpehalten, Diese Arbeit flir die Kontroile
ciner cinzigen Studiomaschine mimmi Tage
in Ansgruch. Gleich geht 25 in der Abteilung
fiir Mischpulte zu und her. Auch hier herrschi
Eimzelmontage vor, Auch hier werden die
Geriite medst vom Grundmodel] sbweichend
fiir einen K unden speziell nach seinen Bediir-
nissen hergestedlt, Die Bilder 31 und 32 vermit-
teln Thoen snen Eindrock fiber den Umfang
solcher Anlagen. Eine Unzahl von Knopfen
crmiglichen den Toningenicuren, die hohe
Cualitit heutiger Musikaulnahmen zu errei-
chen, vorher aber milssen Tausende von
Messpunkien von den Elektronikingenizuren
bei Revox sorgfiltip gepriift und sinjustiert
werden.

Dramit will ich den Rundgang im Hause Sie-
der-Revox abschliessen. Ich habe so viel In-
teressantes gesehen und erfahren, es wiirde

| den Bnhmen hier sprengen, dies alles wieder-

zugeben. Ich habe versucht, Thnen, licbe Le-
ser, eineii Eindruck zu vermitteln, was hinter
dem auf der ganzen Welt bekannten Namen
Revox steckl Ich hoffe, dieses Ziel erreicht
zii haben. An dieser Stella mdchte ich mich
panz herzlich bei allen Mitarbeitern des Hau-
o5 Studer-Revox bedanken, die mir mit ihrer

| Hilfe diz Erstellung dieses Reports ermig-

licht haben, Eimen spezicllen Dank auch an
Herrn Studer personlich, diss er mir in cinem
interessanten Gespetich vicle fir unsere Leser
wichtige Informationen vermitielie.

Waleer Krein

.
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