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Ein neues Modell, auf bewdhrter Grundlage und Tradition aufbauend, aber ganz unkonventionell gestaltet in einer
beispiellos eleganten Konstruktion.

Das ganze Gerdt ist ein hochprdziser Baukasten aus genau passenden und ganz einfach miteinander verbundenen
Einzelelementen. Die Vorteile dieses einmaligen Entwurfes, der konsequent durchgefihrt wurde, liegen auf der
Hand. AuBer vereinfachter Fabrikation und Lagerhaltung sind die bequeme Wartung und rascheste Fehlerbehebung
hervorzuheben.

Tiefgreifende Neuerungen wurden in enger Fiihlung mit der Betriebspraxis geplant. Gewaltig ist die konstruktive
Kleinarbeit, die zu leisten war. Mit Schweizer Prdzision und Griindlichkeit ist ein auBerordentliches Gerdt geschaffen
worden, das als richtungweisend fiir die Zukunft angesprochen werden kann.

Die Bedienung muB man einfach probiert haben! Die angenehme Betdtigung der groBen, iibersichtlich angeordneten
Drucktasten mit ihrer sprechenden Beschriftung I&Bt sich nur schwer beschreiben. Die eingestellte Betriebsart ist
stdndig durch Aufleuchten der Tasten zu erkennen. Selbsthalte-Relais ermdglichen die Fernsteuerung aller Funk-
tionen. Die Tasten selbst bestehen aus massiven Kunststoffteilen, die ohne zusdtzliche Mechanik direkt auf die leicht
zugdnglichen Kontaktfedern mit Momentschaltung wirken. Mit je 2 Schaltstellungen sind die Tasten ,,Schneller Vor-
lauf*‘ und ,,Schneller Riicklauf*‘ ausgestattet. Werden sie nur halb niedergedriickt, dann erfolgt der Bandtransport
ganz langsam (Rangieren zum Aufsuchen bestimmter Stellen bei angelegtem Band). Nach vollem, kurzzeitigem
Durchdriicken einer der beiden Tasten wird das Band mit voller Geschwindigkeit umgespult und gleichzeitig auto-
matisch von den Képfen abgehoben.

Die Taste ,,Aufnahme*‘ wird zur Verhinderung einer unbeabsichtigten Betdtigung nur dann wirksam, wenn gleich-
zeitig die Wiedergabetaste gedriickt wird.

Die Betdtigung der Ausschalttaste wird nur wirksam, wenn kein Band eingelegt ist, d. h. wenn sich die Bandwaage
in Ruhestellung befindet. Auch die Geschwindigkeitsumschaltung mit den beiden Tasten fir 19 und 38 cm Bandge-
schwindigkeit kann nur in dieser Ruhestellung vorgenommen werden.

Die Bandschere ist motorisch angetrieben. Wird die mit einer Schere bezeichnete Taste und zur Verhinderung un-
beabsichtigter Betdtigung gleichzeitig die Stoptaste gedriickt, dann gleitet die Schere blitzschnell hoch und schneidet
innerhalb einer Sekunde das Band.

| Zwischen den Drucktasten-Aggregaten sind zwei Rédndelscheiben versenkt eingebaut. Die linke davon ist rickfe-

| dernd. Sie ermdglicht es, im schnellen Vor- oder Ricklauf das automatisch abgehobene Band kurzzeitig fiir Abhor-
zwecke an den Wiedergabekopf anzulegen. Weiter kann durch Betdtigung dieser Réndelscheibe das Band in Stel-
lung ,,Aufnahme‘* vom L&sch- und Aufnahmekopf abgehoben werden, um es erst auf ein bestimmtes Stichwort hin
zwecks Fortsetzung der Aufnahme durch Loslassen der Randelscheibe wieder an alle Képfe anzulegen. Die rechte
Réndelscheibe dient zum Hochschieben des Abschirmdeckels vor den Wiedergabekopf. Dies ist im allgemeinen nur
bei Vorherrschen eines starken Fremdfeldes nétig.

Das vierstellige Prazisions-Zdhlwerk zeigt nicht nur Minuten, sondern auch einzelne Sekunden erstmalig wirklich
| genau an. Durch die perforierte Lauffléche der Antriebsrolle fir das Zahlwerk wurde der sonst durch das Luftpolster
| entstehende Schlupf praktisch véllig beseitigt.
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ist der Aufbau der Maschine. Samtliche Baugruppen
und Einzelaggregate sind durch Kabel mit Stek
kern untereinander verbunden und kénnen ohne
Lotarbeit durch Losen einiger Schrauben ausge-
tauscht werden.

Der Kopftrdger ist ebenfalls steckbar. Zur Ver-
bindung mit der Montageplatte dienen 4 Stiick 8-
polige TUCHEL-Messerleisten. Durch Zwischen-
wdnde ist eine gute Abschirmung erzielt, die fir
Stereo- und Mehrkanal-Ausfihrungen besonders
wichtig ist.

Die Bandzugwaage trdgt wesentlich zum ruhigen
Bandlauf bei. Sie gleicht ruckartige StéBe, z. B
durch schlechte Klebestellen, aus und hdlt den
Bandzug iiber eine elektronische Steuerung des
Abwickelmotors, unabhdngig von der Bandge-
schwindigkeit und vom Abwickel-Durchmesser
konstant. Dies ergibt einen sehr kleinen Schlupf.
AuBerdem koénnen alle im Studiobetrieb zur Ver-
wendung gelangenden Spulendurchmesser ver-
wendet werden. Ein Endschalter an der Bandzug-
waage schaltet das Laufwerk bei BandriB oder
Bandende automatisch ab. Fir Umschnittarbeiten
kann die Bandzugwaage durch eine Rasteinrich-
tung mit Auslése-Magnet festgestellt werden.

Der Bandantrieb erfolgt direkt, ohne Zwischenge-
triebe, durch einen 6-/12poligen Hysterese-Syn-
chronmotor. Er ist mit der Bandantriebswelle und
der damit in Verbindung stehenden, zylinderfor-
migen Schwungmasse, die den Motor umschlieBt,
Uber eine elastische Kupplung verbunden. Die ge-
samte Einheit ist in ein allseitig geschlossenes Ge-
hduse eingebaut. Zum Austausch der Bandantriebs-
welle wird diese komplett mit ihrem prdzisen Spe-
zial-Gleitlager durch Lésen einiger Schrauben de-
montiert und durch ein genau passendes, sorgfaltig
geschliffenes und gepriftes Reserveteil ersetzt. Zum
Band-Antriebsaggregat gehdrt auch die Gummi-
Andruckrolle_mit-ihrer-Lagerung, sowie dem An-
druckmagneten. Die Gummirolle selbst ist sorgfal-
tig geschliffen und mittels eines genau passenden
Konus’ auf ihre Lagerung aufgesetzt, wodurch der
Austausch bedeutend erleichtert wird.

Auf der robusten Haltebriicke sind die beiden Wik-
kelmotoren, sowie die Festhaltebremsen und deren
Abhebemagneten montiert. Die Bremsbdnder aus
sehr diinnem, rostfreiem Stahl sind auf ein relativ
niedriges Bremsmoment eingestellt; ihre Abnut-
zung ist dadurch sehr gering. Die Einstellung des
Bremsdruckes ist nach Abheben der kreisrunden
Deckel, unterhalb der Teller, leicht und Ubersicht-
lich durchfihrbar. An der Unterseite der Halte-
briicke ist weiter der elektrische Betriebsstunden-
Zdihler montiert. Dieser besitzt ein 6-stelliges Z&hl-
werk fir 10000 Betriebsstunden.

In der Mitte, unterhalb der Haltebricke, ist der
Netzteil fir den Betrieb des Laufwerkes montiert;
er ist vollkommen gekapselt.

Unterhalb des Netzteiles befindet sich der Schalt-
kasten fir die Steuerung aller Lauffunktionen der
Maschine; er enthdlt 10 steckbare Relais mit glas-
klarer Kunststoff-Kappe, sowie 12 Schaltschiitze
mit staubdicht gekapselten Micro-Switch-Moment-
Kontakten. Am Schaltkasten befinden sich auch die
Stecksockel fir den AnschluB der verschiedenen,
mit Kabel und Steckern versehenen Einzelaggre-
gate und Baugruppen.

Im Untergestell der Maschine sind flachliegend,
mit einer Bauhdhe von nur 5 cm, die steckbaren
Verstdrker untergebracht. Sdmtliche Stufen sind
einheitlich mit Trioden bestickt. Die Abbildung
zeigt die Anordnung beim Stereo-Modell, auBen
die beiden Wiedergabe-Verstdrker, dazwischen
die beiden Aufnahme-Verstarker, vorn in der
Mitte der Oszillatorteil. Links und rechts davon
befindet sich die Stromversorgung fiir sdmtliche
Verstirker. Die Eingangs- und Ausgangsanschlisse
liegen hinten, direkt an den Verstdrkern. Bei der
Mono-Ausfilhrung entfdllt ein Verstdarkersatz.



Die duBerst geringen Tonhdhenschwankungen des Modells ,,Studer C 37* werden durch eine groBe Anzahl konstruktiver
MaBnahmen des Bandantriebes erreicht. Durch sehr kleine Distanzen zwischen der Vorberuhigungsschwungmasse und
den Kopfen einerseits, sowie diesen und der Bandantriebswelle andererseits konnten die gefiirchteten Ldngsschwingungen
des Bandes verhindert, bzw. weit iber den Horbereich verlagert werden. Dies macht die Verwendung von Bandberuhi-
gungsrollen zwischen den Képfen, die ihrerseits wieder Stérungen verursachen kdnnten, berflissig.

Die Konstanthaltung des Bandzuges erfolgt durch die Bandzugwaage. Sie betdtigt ein Potentiometer, das die elektronische
Regelung eines Gleichstromes bewirkt, der dem Abwickel-Motor zugefiihrt wird. Die Bremsung ist daher rein elektronisch,
ohne Abnutzung mechanischer Teile, und auBerdem sehr weich und feinfihlig. Fir die Gleichrichtung und elektronische
Regelung werden moderne Bauelemente, wie Silizium-Dioden und ein Leistungstransistor verwendet, so daB sich bei nur
ganz geringer Erwédrmung ein hoher Wirkungsgrad ergibt.

Die rechte groBe Umlenkrolle dient zum Antrieb eines 4-stelligen Zdhlwerkes hoher Genauigkeit, zur Anzeige bis 99 Mi-
nuten, 59 Sekunden. Die Riickstellung erfolgt durch einen seitlich versenkt untergebrachten Hebel.

Die Unilenkrolle trdgt eine Markierung, dazu korrespondierend ist ein Plexiglas-Sektor fest montiert, der 4 Marken trdgt.
Der Abstand dieser Marken am Umfang entspricht den Entfernungen zwischen Léschkopf, Aufnahmekopf, Wiedergabekopf
und Schere. Mit dieser Einrichtung kann eine bestimmte Stelle des Bandes, die durch Abhéren vor den Spalt des Wieder-
gabekopfes gebracht wurde, einfach und sicher vor Léschkopf, Aufnahmekopf oder Schere gefiihrt werden. Eine Bezeich-
nung des Bandes ist daher nicht erforderlich, wodurch Umschnittarbeiten ganz bedeutend erleichtert werden.

Der Grundaufbau der Maschine besteht aus einem Winkeleisen-Rahmen als Untergestell. Die Montageplatte ist durch zwei
robuste Scharniere an der Riickseite des Winkeleisen-Rahmens gelagert; sie wird durch zwei StoBdampfer mit eingebauten
Federelementen beim Hochklappen entlastet. Ein Druck auf zwei seitliche Kndpfe, und die Montageplatte hebt sich ohne
Miihe. In ihrer héchsten Stellung verriegelt, gibt sie freien Einblick in die gesamte Maschine.
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Nach Hochklappen der Montageplatte fallen
die Verbindungskabel zu den einzelnen Bau-
gruppen auf. Alle besitzen Stecker. Das Lauf-
werk enthdlt daher keinen Kabelbaum. Zum
Austausch von Baugruppen sind keine L&t-
verbindungen erforderlich. Es sind lediglich
die Stecker zu ziehen und einige Befesti-
gungsschrauben zu |8sen.

Die Verstdrker sind ganz flach ge-
baut und liegen steckbar im Unter-
teil des Winkeleisen-Rahmens. Auch
hier erfolgen alle Anschlisse direkt,
ohne Kabelbdume. Pegel und Ent-
zerrungsregler sind Ubersichtlich an-
geordnet und von oben leicht zu be-
dienen; sie beeinflussen sich gegen-
seitig nicht. Die Schaltung der Ver-
stdrker ist sehr sorgféltig und ge-
wissenhaft dimensioniert. Es werden
nurTrioden verwendet; sie sind stark
gegengekoppelt. Elektrolyt-Konden-
satoren an Katode und Schirmgitter
konnten vermieden werden. Da-
durch ist stabiles Arbeiten auf lange
Zeit gesichert.

Montageplatte und Winkeleisen-Rahmen sind so konstru-
iert, daB es leicht méglich ist, die Maschine in beliebige
Tisch- oder Truhen-Konstruktionen einzusetzen. Die Ab-
bildung zeigt als Beispiel eine sehr zweckmdBige und form-
schone Truhenkonstruktion, die auf Wunsch als Zubehor
geliefert werden kann.

Die Verstdrker

Im Aufnahme-Verstdrker fihrt der Eingang in klarer, ibersichtlicher Schaltungsanordnung iiber einen symmetrischen
Ubertrager an den 4-stufigen Verstdrker. Zwei getrennte Einstell-Potentiometer fiir beide Geschwindigkeiten dienen zur
Pegelregelung. Nach der zweiten Stufe ist ein RC-Entzerrungsglied als frequenzabhdngiger Spannungsteiler mit gatrennten
Trimmern fir die Hohenanhebung vorgesehen. Die Umschaltung der Entzerrung fir beide Laufgeschwindigkeiten er-
folgt durch ein steckbares Relais. Die Endstufe besitzt einen LC-Ausgang mit HF-Sperre. Der Anschlu fihrt direkt zum Os-
zillator, wo die Hochfrequenz fiir die Vormagnetisierung eingekoppelt wird. Der Aufnahme-Verstdrker besitzt ca. 15 db
Ubersteuerungsreserve, um auch die Verwendung von Spezialbéndern zu erméglichen. Zur Erzeugung der Hochfrequenz
dient eine Gegentaki-Oszillatorstufe mit abgestimmtem HF-Transformator. Dieser speist direkt den Léschkopf. Uber Po-
tentiometer zur Einstellung der Vormagnetisierung werden zwei weitere Gegentakt-Verstdrkerstufen mit abgestimmten
Hochfrequenz-Transformatoren gestevert. Deren Sekunddr-Wicklungen speisen die Aufnahmeképfe fir Spur | und
Spur Il (bei Stereo-Betrieb).

Da hochohmige Képfe verwendet werden, ist ein ibertragerloser Verstirker-Eingang méglich. Der Wiedergabe-Verstdrker
istein 5-stufiger, stark gegengekoppelter Spannungsverstdarker in Cascode-Schaltung mit anschlieBender Phasen-Dreh- und Ge-
gentaki-Endstufe. Als erstes Rohr ist die Type E 283 CC in besonders gerduschfreier Spezialschaltung mit niederer Anoden-
spannung verwendet. Die Zeitkonstanten-Glieder fiir die Entzerrung liegen im Gegenkopplungszweig. Die Umschaltung
auf die beiden Bandgeschwindigkeiten erfolgt durch ein eingebautes, steckbares Relais. Zur Durchfihrung von spaltab-
hdngigen Frequenzgang-Korrekturen dienen zwei Trimmer, fir beide Geschwindigkeiten getrennt. Ebenso sind getrennte
Pegelregler fiir beide Geschwindigkeiten vorgesehen. Die Gegentakt-Endstufe sichert ausreichende Ausgangsspannung bei
niederem Innenwiderstand.

Der Netzteil zur Speisung der Verstdrker ist in zwei gleiche Baueinheiten aufgeteilt. Im linken Teil befindet sich der Netz-
transformator mit Gleichrichtern, im rechten Teil die elektronische Regelung zur Erzielung eines niederohmigen Innen-
widerstandes der Anodenstromquelle und zur Siebung und Konstanthaltung der Anoden-Gleichspannung, unabhdngig von
Netzspannungsschwankungen und NetzstoBen.

Ein eingebautes MeBinstrument mit Wahlschalter erméglicht die sofortige Uberpriifung folgender Stréme und Spannungen:
Bremsstrom fiir linken Wickelmotor, Heizgleichspannung fiir erste Verstdrkerstufen, Relais-Betriebsspannung, Anoden-
spannung fiir Verstdrker, Anodenspannung fiir Oszillator, Hochfrequenz-Léschstrom, Hochfrequenz-Vormagnetisierung
fir Spur 1 und Hochfrequenz-Vormagnetisierung fisr Spur 2 (Stereo).
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Unter weitgehender Beriicksichtigung der MeBbedingungen laut Pflichtenheft Nr. 2/7 der Arbeitsgemeinschaft der Rundfunkanstalten
der Bundesrepublik Deutschland / ARD /,,Magnetton-Gerdte fir Bdnder nach DIN 45 512"

Abmessungen: Einbau-Chassis, Ldnge 650 mm
Tiefe 525 mm
Hohe unter Tisch 325 mm
Héhe Uber Tischplatte ca. 60 mm
Hohe uber Tisch,
hochster Punkt ca. 100 mm
ca. 78 kg, Einbau-Chassis,
komplett mit Stereo-Verstdarkersatz
220 V 50 Hz ca. 250 Watt, andere
Spannungen u. Frequenzen a. Anfr.
38,1 cm/s und 19.05 cm/s (15 und
7'/2i.p.s.), umschaltbar, Verstdrker
werden mit umgeschaltet

Gewicht:
Stromversorgung:

Bandgeschwindigkeit:

Geschwindigkeits-

toleranz: + 0,2% vom Sollwert

Geschwindigkeitsdifferenz
(Schlupf) bei Ablauf eines
Bandwickels von 300 auf
60 mm Durchmesser:
Tonhohe-Schwankungen
(Spitzenwert gemessen
mit EMT 414/) 60 oder 420

max. 0,1%

inStellung ,@@bewertet‘):+ 0,07% = 38,1 cm/s
+ 0,09% = 19,05 cm/s

Anlaufzeit bis zum

Erreichen von zuldssigen

Tonhdhenschwankungen: 1 Sekunde

Stopzeit aus Siellung

,,Umspulen‘‘: 2 Sekunden

Umspulzeit fir 1000 m

Normalband: 2,5 Minuten

max. 300 mm & fir
1000 m Normalband
Mitnehmer auswechselbar fir Kerne

Bandspulen:

Klirrfaktor
a) der Verstdrker:
b) iber Band
bei 1000 Hz: 2%

0,1%

Fremd- v. Gerduschspan-
nungsabstand, gemessen
mit Gerduschspannungs-
messer S& H Rel 3 U 33,
Rundfunk-Bez. J 77, bei
laufender Maschine und
bezogen auf normalen

Ausgangspegel: 38 cm/s 19 cm/s
Effektiv 70 (62) 66 (60) db
Effektiv bewertet 75 (63) 70 (60) db
Spitze 67 (60) 63 (56) db
Spitze bewertet 75 (59) 70 (54) db

Eingeklammerte Werte iber Band AGFA FR 25 oder PER gemes-
sen, in Stellung Aufnahme bei abgeschlossenem Eingang. Fiir
Stereo-Maschinen liegen die Werte infolge der geringeren Spur-
breite um ca. 5 db niedriger.

Ubersprechddmpfung der
Stereo-Ausfilhrung bei

1000 Hz: 50 db

Phasengleichheit bei
10 kHz in Stereo- Aus-

fohrung: besser 10°

Oszillatorfrequenz fiir
Loschung und HF-Vor-
magnetisierung: 80 kHz

Betriebsstundenzdhler: 6stellig, bei eingeschaltetem

Tonmotor mitzdhlend
Storfeld in 5 cm Entfer-

Prazisions-Zdhlwerk,
Antrieb Uber Band:

Eingang:

Avusgang:

Frequenzgang iUb. Band
(Entzerrung nach CCIR)
von 30 Hz bis 15 kHz:

nach DIN 45515, Dreizack oder
NAB

99 Minuten 59 Sekunden,
Genavuigkeit 0,2%

0,7 bis 7 Volt regelbar, symme-
trisch, Eingangs-Scheinwiderstand
groBer als 15 kOhm zwischen 40 Hz
bis 20 kHz

0,7 bis 7 Volt regelbar an 200 Ohm,
symmetrisch, Ausgangs-Schein-
widerstand max. 25 Ohm zwischen
40 Hz bis 15 kHz

+1 bis -2 db bei 38,1 cm/s
+1 bis =2 db bei 19,05 cm/s

nung v. Laufwerk-Profil:

Loschkopf:

Avufnahme- und
Wiedergabe-Képfe:

max. 50 mG

Ferrit

Vacodur (Alfenol) fir héchste
Abriebfestigkeit

Réhren und Transistoren: Aufnahme-

Verstdarker 2 x E188 CC

Wiedergabe-
Verstdrker 3¢ EM88:CC
1% E283.CC
Oszillator 3G EN83CE
Verst.-Netzteil 1 x E130 L
4 x*E2B3.CC
3 x8A2
1 XI0C27

Netzteil
fur Laufwerk 1 x ASZ 15

Die Maschine wird grundsdtzlich mit Stereo-Verdrahtung geliefert. Die Mono-Ausfihrung enthdlt einen Vollspur-Kopftrdger und je einen
Aufnahme- und Wiedergabe-Verstdrker. Die Stereo-Ausfihrung enthélt einen Stereo-Kopftrdger (mit Vollspur-Léschkopf) und je zwei
Aufnahme- und Wiedergabe-Verstarker. Auf Wunsch sind auch Spezialkopftrédger mit eingebautem Pilotton- oder Vorabh&rkopf sowie
Halbspur-Kopftrdger lieferbar. Andere Sonderausfihrungen auf Anfrage.

Weltexport

EMT WILHELM FRANZ GMBH

LANDSTR.85 - WETTINGEN (AG) SCHWEIZ - TEL.: BADEN (056) 60550 - TELEGR.: EMTFRANZWETTINGEN

Vertrieb in der BRD durch

ELEKTROMESSTECHNIK WILHELM FRANZ KG

. POSTFACH 327 . TEL. 2053 - TELEGR. MESSTECHNIK - TELEX 752934
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